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e alacsony gyartdsszamu termelésre alkalmas elektrédak

e galvanizalt acél hegesztéshez Nitrode elektroda sapkat tanacsolunk

hasznalni

—  adapterek és elektroda sapkak hasznalata

D1 EGYENES ELEKTRODAK, 5° KUP

PST13-35F
PST13-55F
PST16-50F
PST16-65F
PST19-50F

PST19-75F

| | PST19-100F

PSTx
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19
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55
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65
50
75
100

e rozsdamentes acél hegesztéséhez igényeljen t6liink keményebb anyagot
*  tdmeggyartasnal a kovetkezé megoldas hatasosabb:

] MEGIELOLES e ] |

Tovabbi alakokat és méreteket megrendelésre gyartunk.

CcsUCSOS ELEKTRODAK, 5° KUP
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D1

PST13-35 5 120°

@D2
’l—r PST13-45 13 5 120°
< B PST13-55 13 5 120°
A A PST13-65 13 5 120°
F PST13-75 13 5 120°
[ PST13-85 13 5 120°

I
: | - PST13-95 13 5 120°
[ PST16-35 16 6 120°

1
Lo PST16-50 16 6 120°
[ PST16-75 16 6 120°
[ o

PST19-50 19 6 120
PST19-75 19 6 120°
PST19-100 19 6 120°
PSTx Tovabbi alakokat és méreteket megrendelésre gyartunk.
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@D2
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EXCENTRIKUS ELEKTRODAK, 5° KUP
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4 30° 55
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bt PST13-55V0 13 5
: : - PST16-50VO 16 6 5 30°
: : PST16-75V0 16 6 5 30°
| | PST19-75VO 19 6 6.5 30°
L!_!J R PSTx Tovabbi alakokat és méreteket megrendelésre gyartunk.
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PONTHEGESZTG ELEKTRODAK

EGYENES ELEKTRODAK, 1:10 ISO KUP

| weaimoies go1 I

Typ 015 @13x40 13 40 @D1
Typ 015 B13x50 13 50 . .
Typ 015 B13x60 13 60 i]
Typ 024 $16x50 16 50 PRI g |
Typ 024 P16x60 16 60 .
Typ 024 P16x80 16 80 : : B { f
Typ 024 $16x90 16 90 Lo t
Typ 042 $20x70 20 70 : : ‘f' _ 5
Typ 042 $20x80 20 80 Lo { -}
Typ 042 B20x90 20 90 R .
Typ 042 $20x100 20 100

Typ x Tovébbi alakokat és méreteket megrendelésre gyartunk.

CcsUCSOS ELEKTRODAK —30°, 1:10 1ISO KUP

MEGIELOLES —m-- =

Typ 011 $13x40 5 2D2
Typ 011 @#13x50 13 5 30° 50 >|_r
Typ 011 @13x60 13 5 30° 60
Typ 021 @16x50 16 6 30° 50
Typ 021 @16x60 16 6 30° 60 /‘ A ’\
Typ 021 P16x70 16 6 30° 70 1.
Typ 021 #16x80 16 6 30° 80 | |
Typ 041 B20x70 20 8 30° 70 : :
Typ 041 #2080 20 8 30° 80 | | W
Typ 041 $20x90 20 8 30° 90 I I "kv
Typ 041 320x100 20 8 30° 100 T '
Typ x Tovabbi alakokat és méreteket megrendelésre gyartunk.
@D1

CSUCSOS ELEKTRODAK —45°, 1:10 1SO KUP D2

m o0z | - -
Typ 012 #13x40 5
Typ 012 #13x50 13 5 45° 50 L\A/A
Typ 012 #13x60 13 5 45° 60
Typ 022 B16x40 16 6 45° 40 e Z s L
Typ 022 B16x50 16 6 45° 50 : :
Typ 022 B16x60 16 6 45° 60 | |
Typ 022 $16x70 16 6 45° 70 I I

Typ x Tovéabbi alakokat és méreteket megrendelésre gyartunk. ! ! _ : . )
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2 CSUCSOS ELEKTRODAK — 60°-120°, 1:10 ISO KUP
_ | po2 | - -
doa b Typ 013 B13x40 5
Typ 013 $13x50 13 5 60° 50

PN Typ 013 @13x60 13 5 60° 60

b Typ 013 (¥13x80 13 5 60° 80

- Typ 023 B16x55 16 6 120° 55

: : Typ x Tovabbi alakokat és méreteket megrendelésre gyartunk.
L

EXCENTRIKUS ELEKTRODAK, 1:10 I1SO KUP

2D1
o0 —m—--
—:rg%\ Typ 016 @13x40 5 4
Typ 016 B13x50 13 5 4 40° 50
Typ 016 P13x60 13 5 4 40° 60
Typ 027 P16x50 16 6 5 40° 50
Typ 027 @16x60 16 6 5 40° 60
Typ 027 @16x70 16 6 5 40° 70
Typ 027 $16x80 16 6 5 40° 80
Typ 027 @16x90 16 6 5 40° 90
Typ 044 B20x55 20 6 7 45° 55
Typ x Tovabbi alakokat és méreteket megrendelésre gyartunk.

EXCENTRIKUS ELEKTRODAK

MEGJELOLES
5° BEFOGATAS | 1:10 BEFOGATAS

500SCO 500SCOT 12.7 5
625SCO 6255COT 16 5 28 88 38
750SCO 750SCOT 19 6 38 100 25
750SCOL 750SCOLT 19 6 38 100 44
xSCO xSCOT Tovabbi alakokat és méreteket megrendelésre gyartunk.
D1

EXCENTRIKUS ELEKTRODAK

MEGJELOLES
5° BEFOGATAS | 1:10 BEFOGATAS

500DBO 500DBOT 12.7

625DBO 625DBOT 16 5 28 92 32

750DBO 750DBOT 19 6 38 108 32
xDBO xDBOT Tovébbi alakokat és méreteket megrendelésre gyartunk.
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