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AUTOMATA CSAVARADAGOLO

e akdr 21 csavar adagolas percenként

e egyfejes vagy kétfejes adagold

e szabvanyos csavar méretek: M5 — M12 (egyéb méretek megrendelésre) *
e avezérlGszekrény jovébeli kibdvitést tesz lehetbvé

e alacsony kivitelezés egyszer(i csavarbetoltés érdekében

e inline verzid robotcellakhoz ProfiNet kommunikacidval

e 3 méteres adagolotomlé

e alacsony zajszint

e  CE tanusitvany

RENDELHETO TARTOZEKOK

e 310 mm hosszu adagolé tiiske (szabdlyosan 210 mm)
e PLCtipus mddositasa

e

bal oldalon 1évé elektromos szekrény (szabalyosan jobb oldalon talalhatd)

MAX. L=35mm
MIN.L=1.5xD

2D

MUSZAKI PARAMETER - EGY FEJES KET FEJES

Betap V AC 400 (50 Hz)

Uzemi fesziiltség VvV DC 24

Adagolasi teljesitmény db/perc 14-16 19-21

Ciklus id6tartama mp 2 4

Tartély | 6

LevegGnyomas bar 6

g?:lgsozlgrteiizl;eszit;;sza / mm/° 210 (310 opcionalis)/30° vagy 55° §
Csavar szallitasa — pneumatikus/vibracids a
Zajszint dB 72

Meéret (sz x m x h) mm 878 x 1 089 x 583

Suly (adagold/fej) kg 144/6 150/6 (x2)

Toml6 hossza mm 3000 3000 (x2)

Adagoléfej hossza mm 750 750 (x2)

VezérlGegység — Siemens S7-1200 PLC (egyéb tipusu PLC-vel is vélaszthatd)
Programozhaté digitalis /0 14/10

be-/kimenetek

* Az adagold kizardlag egy tipusu csavarra van beallitva és mas tipusu csavart nem adagol.
** Az adagolo megrendelésekor a berendezés letesztelésére 1 000 db csavar kiildése sziikséges.
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