SERRATRON 100C

INTEGRALT PLC-VEL ELLATOTT VEZERLOEGYSEG

e 127 hegesztési program
e hegesztési paraméterek részletes bedllitasa:
3 hegesztési szekvencia, pulzalas, felfutas és kifutas
e azelektrdda élettartam bedllitasanak széles kord lehetbségei
e elektrédaelhasznalédas kompenzalasa
e proporcionalis szelep vezérlése
e hegesztések feligyelete és napld eltarolasa (PC)
e programozasi lehetGségek:
—  TP-10 kézi terminal segitségével
—  PC(CPC-Connect) segitségével

ALKALMAZASI LEHETOSEGEK

e ponthegeszt6khoz

e dudorhegesztékhoz

e célgépek épitéséhez

e robotcelldkhoz

e tobbfejes hegesztéberendezésekhez

MUSZAKI ADATOK
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—  kibdvité modulok segitségével s v
—  akar 260 digitalis bemenet -
— 256 digitalis kimenet PLCPROGRAM ABRA
— analdg be-/kimenetek lehetdsége
¢ rendelhet6 terepi kommunikacids buszkartyak
—  DeviceNet
—  ProfiBus
— Interbus
—  Ethernet-IP
—  ProfiNet
e méret(szxmxh):
— 300x185.5x60 mm

o suly: TP-10 HORDOZHATO MES-32
~ 20kg PROGRAMOZOTERMINAL BOVITG MODUL
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