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 MŰSZAKI PARAMÉTER B2122 B2143 B2283 B2124 B2146 B2286 B2104 B2106

Névleges teljesítmény 50% kVA 100 125 125 100 170 170 100 170

Vezérlőegység — Serratron 1B MFC-3000 + UPF-107 képernyő

Hegesztési frekvencia Hz 50 1 000

Munkalapok kinyúlása DIN mm 250 250 300 250 250 300 250 250

Sajtolóerő (6 bar) daN 750 1 400 2×1 400 750 1 400 2×1 400 — —

Max. zárlati áram 
(5 cikl.) * kA 37 40 36 26 36 36 26 36

Max. hegesztési áram 
(5 cikl.) * kA 23 25 23 26 36 36 26 36

Max. hegesztési 
teljesítmény ** kVA 42 60 55 40 60 60 40 60

Biztosíték ** A 110 150 130 100 150 150 100 150

Hálózati vezeték 
keresztmetszete ** mm2 50 95 70 50 70 70 50 70

Szekunder feszültség V 7.7/9 8.6/11 8.6/11 10.0 10.0 10.0 10.0 10.0

Hengerlöket mm 100 100 100 100 100 100 0-100 állítható

Meghajtás — pneumatikus pneumatikus pneumatikus pneumatikus pneumatikus pneumatikus elektromos elektromos

Hűtővíz átfolyás l/h 360 360 360 720 720 720 720 720

Méret (sz × m × h) mm 500 × 1 893 
× 1 230

500 × 2 152 
× 1 230

675 × 2 152 
× 1 270

500 × 1 893 
× 1 230

500 × 2 152 
× 1 230

675 × 2 152 
× 1 270

500 × 1 960 
× 1 230

500 × 1 960 
× 1 230

Súly kg 610 640 835 580 610 835 590 620

BETA 214 HEGESZTŐ PRÉS
ALACSONYFREKVENCIÁS AC 50 Hz/KÖZÉPFREKVENCIÁS MF 1 000 Hz

PNEUMATIKUS/SZERVÓ MEGHAJTÁS

• egyszerű pneumatikus kör
• 1/2” vízkör
• 1/2” levegőkör
• kétkezes indítás
• vészkapcsoló

RENDELHETŐ TARTOZÉKOK

OPCIONÁLIS SZERVÓ MEGHAJTÁS

• munkalapok közti távolság 550 mm
• mosadzná doska so 4 drážkami 234 × 234 mm
• karhossz 300 mm
• áramlásmérő és proporcionális szelep
• automatizációs készlet
• pneumatikus biztonsági ajtó 800 mm lökettel
• biztonsági fénykapu 30 mm vagy 14 mm felbontással

• betáp 400 V (50 Hz)
• munkalap méret 170 × 160 mm
• a munkalapon lévő hornyok száma 2
• hornyok közti távolság 63 mm
• munkalapok közti távolság min/max 140 – 400 mm

DUPLAFEJ 
CSAK 300 mm KARHOSSZNÁL

* Szekunder köri értékek 200 mm-es munkalap közti távolságnál és 100 mm-es hengerlöketnél.
** Max. hegesztési áram értékei 4%-os munkaciklusnál és < 3%-os hálózati feszültségcsökkenésnél 30 m alatti hálózati vezeték esetén.


