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RT/RL VONALHEGESZTO GEP

az RT vdltozat keresztirdnyu hegesztésre szolgal

az RL valtozat hossziranyu hegesztésre szolgal

vizh(itésli hegeszt6fejek csuszd érintkezéssel

a motor frekvenciavalté lehet6vé teszi a hengerek folyamatos forgasi
sebességének beallitasat

szamtalan konfiguracids lehet6ség kilonbozd alkalmazasokra, mint példaul:
—  vizallo tartalyok,

—  kémény elemek,

—  tlizolté késziilékek,

—  fltotestek,

s sz

—  szlir6k és egyebek.

A sémak két jellemz6
vonalhegesztést dbrazolnak.

Az ,A” SEMAN &brazolt
vonalhegesztésnél a sorozatot
képezs egyes hegesztépontok kozt
szlinet van beallitva. Ez nem vizallé
varrat.

A ,,B” SEMAN szereplé
vonalhegesztés egymadsra

kapcsolddé ponthegesztésekbdl RT RL
all, ezzel vizallé varratot képezve.
LR
\In UBABABURY
~A” SEMA »B” SEMA
] T
Hegesztési frekvencia V 50 Hz
Névleges teljesitmény 50% kVA 60 60 80 180 80
Telepitett teljesitmény kVA 60 60 80 180 80
Biztositék A 150 150 200 400 200
Szekunder fesziiltség Vv 5.1 5.1 6.7 9.5 6.7
Karhossz mm 450 450 800 450 800
Sajtolderd (6 bar) daN 470 470 470 1200 470
Z:;;:ceégl;esnékapadtés mm 15+15 1.5+15 12+12 2+2 12+12
Méret (sz x m x h) mm 800 x 2 020 x 1 150 800 x 2 100 x 1 450
Suly kg 800 800 900 1540 900
Elektrédatarcsa meghajtas — alsé alsé + felsé felsé also + felsé fels6
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